
Neues Produkt, neues Verfahren
Keine Winschen-Reihe wurde je mit dem Gedanken an die Bootsbauer entwickelt. 

Niemand fragte sich: “Wie kann dem Bootsbauer geholfen werden, der grössere 
Serien baut?” Der Grund: wenn wir vor zehn Jahren zu Werften gingen war noch 
keine ‘schlanke’, effiziente Fertigung anzutreffen wie sie in der Auto-Industrie 
üblich war. Inzwischen ist der Blick eher auf den Zeitaufwand gerichtet, der 
etwa für den Einbau einer Winsch nötig ist, und auf das Gewicht und die 
Einfachheit der Montage aus der Sicht des Arbeiters. 

Der Dreh mit der Greif-Kraft
Die Greif-Kraft ist eine der entscheidenden Merkmale einer Winsch. Eine 
Trommel mit hoher Reibung verursacht höheren Abrieb an der Schot, weshalb 
der Konstrukteur ein Gleichgewicht finden muss zwischen Langlebigkeit der 
Schot und der Fähigkeit 
zum kontrollierten Fieren. 
Auch müssen wir beachten 
dass die Winsch mit 
einem Produkt arbeitet, 
das wir nicht herstellen — 
wir hatten also eine 
Griffigkeit zu schaffen, 
welche sowohl mit hi-tech 
Leine wie auch mit älterem 
Tauwerk gute Leistungen 
zeigen muss. Während 
wir mit dem bisherigen 
Sandstrahlen und Rändeln ganz zufrieden waren, wollten wir doch herausfinden, 
was weiters getan werden kann.

Die neue Griffigkeit unterscheidet sich stark von jener anderer Winschen mit 
Rillen oder Rippen. Andere Winschen neigen dazu, die Schot-Windungen 
beim Fieren nach oben zu schieben. Die Radial Winsch wirkt eher wie eine 
Wendel; sie drückt beim Fieren die Windungen nach unten, wodurch die 
Schot in dem am besten beherrschbaren Bereich bleibt.

“Die Radial Winsch wirkt eher  
	 wie eine Wendel; sie drückt beim  
	 Fieren die Windungen nach unten,  
	 in den am besten beherrschbaren  
	 Bereich”

— Andrea Merello 
Technischer Leiter
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Rostfreier Stahl &  
Ganz-Chrom 
Winschen aus rostfreiem Stahl und aus Ganz-Chrom verbinden die Eleganz 
Hochglanz-polierter Flächen mit der zuverlässigen, reibungsarmen Zugkraft  
der Harken Getriebe.

Self-tailing Rostfreie Stahl Winschen gibt es als 2- oder 3-Gang Versionen; sie  
haben polierte Basen, Trommeln und Tops aus rostfreie Stahl in Marine Qualität,  
um Haltbarkeit und Korrosions-Schutz zu optimieren.

Ganz-Chrom Winschen führen wir in 1-, 2-, und 3-Gang Versionen, self-tailing oder 
Plain-Top, mit Basis, Trommel und Top aus poliertem Chrom in Marine Qualität.  
Ein-Gang, Plain-Top Chrom Winschen haben Lager mit Delrin Buchsen.

Stahl wie Chrom Winschen haben Zahnräder aus rostfreiem Stahl 17-4PH wegen 
ihrer Festigkeit. 2- und 3-Gang self-tailing Winschen haben Rollenlager aus  
rostfreiem Stahl für Festigkeit und Haltbarkeit.

Die Kraft Übersetzung reicht von 40:1 bei 2-Gang Winschen bis 80:1 bei Wide-Body 
3-Gang Modellen, welche auf den grössten Yachten für Schoten und Fallen oft mit 
elektrischem oder hydraulischem Antrieb eingesetzt werden. Die weiten Trommeln 
bieten zusätzliche Fläche um hohe Lasten zu halten, und für rasches Holen der 
Schoten. Wide-Body Winschen moderner Bauart integrieren den Abstreifer Arm in 
die self-tailing Backen Gruppe, für ein sauberes, gefälliges Aussehen. Die Classic 
Winschen haben einen traditionellen Aufbau, mit einem einteiligen Abstreifer Arm  
der oben an der Winsch angebracht ist und die self-tailing Backen einschliesst.

Self-tailing Backen nehmen 
eine breite Palette von 
Schot-Stärken auf

Moderne Self-Tailing Rostfreier Stahl

Plain-Top Chrom Classic Self-Tailing Chrom oder Rostfreier Stahl

Classic Self-Tailing Rostfreier Stahl



B44.2STBBB B48.2STBBB B74.2STBBB
B74.3STBBB

B6BBA
B8BBA B718BBB B1111.3PTBBB

B980.2STBBB
B980.3STBBB

Bronze 
Bronze Winschen steigern das klassische Aussehen Ihrer Yacht, und 
liefern gleichzeitig die reibungsarme Zugkraft der Harken Systeme. Es 
gibt sie als 1-, 2-, und 3-Gang, mit weiten oder standard Trommeln, 
und sowohl als plain-Top wie als self-tailing Versionen.

Polierte Bronze Werkstoffe in Marine Qualität optimieren Haltbarkeit 
und Korrosions-Schutz. Belastete Zahnräder sind aus kräftigem  
rostfreiem Stahl 17-4PH. Rostfreie self-tailing Backen nehmen ein 
weites Spektrum an Leinen Stärken auf.

Ein-Gang Plain-Top Winschen haben Delrin Lager-Buchsen. 2- und 
3-Gang Winschen verwenden Rollenlager aus rostfreiem Stahl 17-4PH 
für Festigkeit und Haltbarkeit.

Die Kraft Übersetzung reicht von 40:1 bei 2-Gang Winschen bis 80:1 
bei Wide-Body 3-Gang Modellen, welche auf den grössten Yachten für 
Schoten und Fallen oft mit elektrischem oder hydraulischem Antrieb 
eingesetzt werden. Die weiten Trommeln bieten zusätzliche Fläche um 
hohe Lasten zu halten, und für rasches Holen der Schoten.

Self-Tailing

Plain-top
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